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摘   要 
  在製造業的工廠內，最重視的績效為產能與良率，其中產能又是直接影響工

廠的接單能力。由於廠房的大小是在廠區最初規劃營建的時候就已經定調，因此

空間是一項相當大的限制。廠區內從產線的 Layout 規劃開始，如果一條產線需

要越多的機器或作業員，其所占用的空間就會越大，而整個廠房內能擺放的產線

數量就會減少。因此本專題以和碩聯合科技為個案公司，探討其組裝線之設計規

劃原理，以及設法提升產能之改善，使此公司在有限的空間內得到更大的產能。 

  本組於實習中實際參與了公司內部的線平衡改善，由於在大公司內每個部門

各司其職，因此所運用的手法都是比較直觀且表面的，不太容易有大幅度的產線

更動。因此本組將從「產線是如何被設計出來」的根本面開始探討，並從產線設

計運用如ＫＷ法等線平衡手法來重新設計產線，最後再進一步比較實務上的改善

與理論上可以進行的改善，分析其優缺與績效，並提供給公司做為未來廠房規劃

與產線設計之參考。 

 


